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ENSEMBLE DE GAUFFRAGE-ENCOLLAGE ET DMMPRESSION DE PAPIER ABSORBANT A USAGE 
SANITAIRE ET DOMESTIQUE. 



_ L'invention conceme un ensemble d'impression de 
produits a usage sanitalre et domestique en papier absor- 
bant. comprenant au moins un module d'impression (12-14) 
et au moins un module de gaufrage - encollage (10) com- 
prenant un cylindre contrepartie moteur (16) commun au 
module tf impression et au module de gaufrage - encollage 
et entrainant lesdits modules, dans le but d'obtenir des pro- 
duits multi-couches comprenant des motifs gaufr6s et des 
motifs imprimes, les motifs gaufres et les motifs imprimes 
pouvant etre combines pour former un motif complexe. 
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La presente invention concerne le domaine des machines de 
traitement du papier a usage sanitaire et domestique, et plus 
particulierement un ensemble de gaufrage et d' impressxon . 

Le secteur du papier ^ usage sanitaire et domestique a 
5 subi ces dernieres ann6es une mutation importante- En effet, 
alors que le souci des manuf acturiers etait pendant longtemps 
d'obtenir des produits toujours plus resistants, notamment en 
ce qui concerne le papier hygienique, et souvent au detriment 
de la douceur et de I'attrait des produits, la tendance est 
10 aujourd'hui de proposer des produits plus doux, plus moelleux 
et surtout plus attrayants, sans pour autant diminuer la 
qualite de resistance. Ainsi, voit-on de plus en plus dans les 
rayons des supermarches, du papier toilette, des mouchoirs en 
papier, et des essuie-tout menagers comportant des motifs 
15 imprimes en couleur ou des motifs en relief obtenus par 

gaufrage. , 

En ce qui concerne les motifs gaufres, les plus repandus 
sent generalement des, motifs de forme geometrique simple et 
tres reduits en taille, repetes un grand nombre de fois, 
20 appeles motifs techniques. Dans le cas de 1' essuie-tout 
menager, il est frequent de trouver de tels produits 
comportant deux couches gaufrees. La raison est que ces motifs 
gaufres permettent d'obtenir un produit fini plus souple et 
plus epais. Ces produits sont realises sur des ensembles de 
25 gaufrage comportant deux unites de gaufrage. La premiere 
couche est gaufr^e par passage entre un cylindre de gaufrage 
en acier et une contre-partie en caoutchouc. La couche reste 
fix6e au cylindre de gaufrage et est encollee grace a une 
unite d'encollage integree. Cette unite d'encollage integree 
30 distribue une pellicule de colle • sur les reliefs des motifs 
obtenus par gaufrage. La deuxieme couche est egaleraent gaufree 
par passage dans une deuxieme unite de gaufrage comprenant un 
cylindre de gaufrage en acier et une contre-partie en 
caoutchouc, identiques en taille a ceux de la premiere unite 
35 de gaufrage. Les unites de gaufrage sont t§te-beche de telle 
sorte que les deux cylindres de gaufrage sont en regard I'un 
de 1' autre. Les deux couches sont ensuite assemblies et 
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collees par passage entre les deux cylindres de gaufrage. On 
obtient done une feuille d' essuie-tout constituee de deux 
couches gaufrees et collees. 

D' autres motifs sont egalement obtenus par gaufrage. II 
5 s'agit de motifs dits graphiques, de plus grande dimension et 
repetes avec une frequence beaucoup plus faible. Ces motifs 
ont un interet avant tout esthetique. Ces motifs sont 
particulierement utilises pour le papier toilette. Dans ce 
cas, une seule des deux couches peut etre gaufree, la deuxieme 

10 restant lisse* 

Enfin un troisieme type de gaufrage consiste a combiner 
les deux types de motifs de maniere a obtenir un produit qui 
beneficie des avantages techniques des premiers motifs et des 
avantages esthetiques des seconds. Dans ce type de produit, 

15 qui peut etre par exemple le papier toilette, les deux couches 
subissent une etape de gaufrage par passage dans un ensemble 
de gaufrage identique a celui utilise pour obtenir le premier 
type de motif. L' encollage se fait alors sur les motifs 
graphiques qui possedent generalement un relief plus important 

20 que les motifs techniques. 

Une variante a ce troisieme type de gaufrage consiste a 
obtenir des motifs graphiques en couleur. Pour cela, une encre 
est ajoutee dans la colle de maniere a colorer cette derniere. 
L' encollage se faisant selectivement sur les motifs 

25 graphiques, ceux-ci ressortent colores alors que les motifs 
techniques restent incolores. 

Un autre moyen de decorer les produits en papier a' usage 
sanitaire et domestique consiste a imprimer des motifs sur les 
feuilles. Ces motifs peuvent etre multicolores . Ces motifs 

30 n'ont pour but que d' apporter un effet visuel. lis n'ont aucun 
role technique ayant pour but d'ameliorer 1' aspect du produit. 
Ces motifs sont realises par passage de couches de papier dans 
un ensemble d' impression . Ce ensemble peut comporter plusieurs 
unites d' impression permettant d' obtenir plusieurs motifs de 

35 formes et de couleurs differentes. 

Toutefois, les techniques existantes ne permettent de 
r6aliser que des motifs gaufres ou des motifs imprimes. En 
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effet, sur une chaine de production de produits a usage 
sanitaire et domestique, les ensembles de gaufrage et les 
ensembles d' impression sont independants et generalement 
relativement distants les uns des autres. Or, les bandes de 
papier 6tant de tres faible epaisseur, elles ont tendance a se 
deformer lorsqu' elles ne sont pas maintenues convenablement . 
Done, m§me si les ensembles sont correctement synchronises, 
cette propension du papier a se deformer entralne un decalage 
entre les motifs gaufres et les motifs imprimes . II est done 
impossible de pouvoir combiner des motifs gaufres et des 
motifs imprimes pour obtenir une mo.tif complexe car tr^s vite 
il va se produire un decalage entre ces deux types de motifs 
qui rendra le motif complexe incoherent. 

Un autre inconvenient des techniques existantes est qu'il 
n'est pas possible de r^aliser des motifs gaufr§s et imprimes 
sur deux couches d'un produit tel que du papier toilette ou de 
1' essuie-tout . 

Le but de 1' invention est de pallier ces inconvenients en 
fournissant une machine pour la fabrication de produits a 
usage sanitaire et domestique permettant d' obtenir des 
produits multi-couches, comportant des motifs gaufres et des 
motifs imprimis en une seule etape, ces motifs combines 
pouvant constituer un motif complexe, sans risque de voir le 
motif devenir incoherent k cause d'un decalage des motifs 
25 gaufres et imprimis. 

L' invention concerne done un ensemble d' impression de 
produits a usage sanitaire et domestique en papier absorbant, 
eomprenant au moins un module d' impression, au moins un 
ensemble de gaufrage - encollage et un cylindre contre-partie 
moteur. Le cylindre contre-partie est commun aux modules 
d' impression et au module de gaufrage - encollage et entraine 
lesdits modules. Un tel ensemble permet d' obtenir des produits 
multi-couches eomprenant des motifs gaufres et des motifs 
imprimes, ces motifs gaufres et ces motifs imprimes pouvant 
gtre combines pour former un motif complexe. 



20 



30 



35 
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Les buts, objets et caracteristiques de 1' invention 
ressortiront mieux a la lecture de la description qui suit 
faite en reference aux dessins joints dans lesquels : 

La figure 1 represente une vue schematique d' un ensemble 

5 d' impression selon la presente invention* 

La figure 2 represente une vue de dessus d'un produit a 
usage sanitaire et domestique en papier absorbant obtenu a 
partir de 1' ensemble d' impression selon 1' invention. 

La figure 3 represente une vue partielle en coupe selon 

10 I'axe A-A du produit a usage sanitaire et domestique en papier 
absorbant represente a la figure 2, 

Un ensemble d' impression represente sur la figure 1, est 
constitue principalement d'un module de gaufrage - encollage 
10, d' un premier module d' impression 12, d'un deuxieme module 

15 d'' impression 14, Ces modules sont disposes autour d'un 
cylindre contre-partie 16 commun a tous les modules. Ce 
cylindre contre-partie 16, generale ment en acier chrome, est 
moteur et entralne les differents modules. Le module de 
gaufrage - encollage 10 est constitue, de 4 cylindres en plus 

20 du cylindre contre-partie 16. II y a d'abord un cylindre 
gaufreur 18 en r egard du cylindre contre-partie 16. Entre le 
deux cylindres est amenage un intervalle de serrage. Le 
cylindre gaufreur 18' est en materiau dur et pref erentiellement 
en acier. II porte a sa surface un manchon 20 comportant des 

25 motifs de gaufrage graves. Le materiau qui constitue le 
manchon est un materiau de durete moyenne tel que la bakelite 
ou la ceramique. Ce manchon peut egalement etre constitue dans 
une matiere synthetique aux proprietes equivalentes . A la 
verticale du cylindre gaufreur 18, se trouve un cylindre 22 

30 jo uant le role de contre-p re.^si on ^ T.tR ry1 1 ndrF> — 22 — p©ut — etre 

lisse et dans ce cas, il est en materiau mou tel que du 



caoutchouc ou tout materiau eq uivalent . La surface du cylindre 
22 peut etre la contrepartie femelle du cylindre gaufreur 18 
et dans ce cas, il est preferable qu' il soit constitue du meme 
35 materiau que ce dernier. Entre les cyli ndres 18 et 22, e st 
amenage un intervalle de serrage permettant le passage d' une 
couche de papier et au niveau duquel se fait le gaufrage. En 
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regard du cylindre gaufreur 20 mais selon un autre axe 
d'alignement, se trouve un cylindre intermediaire 24 qui est 
§galement en materiau mou tel que du caoutchouc ou tout 
materiau equivalent. Dans le meme axe d' alignement , en regard 
5 du cylindre intermedia ire 24, se trouve un cylindre plongeur 
26. Ce cylindre est egalement en materiau mou tel que du 
caoutchouc ou tout materiau equivalent. Le cylindre plongeur 
26 et le cylindre intermediaire 24 sont contenus dans un bac 
28 contenant de la colle. 
10 Les module d' impression 12 et" 14 sont constitues de trois 

cylindres en plus du cylindre contre-partie 16. Un cylindre 
applicateur 30 ou 32 ou « cliche » est en regard du cylindre 
contre-partie 16. Entre les deux cylindres est amenage un 
,intervalle de serrage equivalent a celui qui existe entre le 
15 cylindre gaufreur 18 et le cylindre contre-partie 16. Ce 
cylindre applicateur est en materiau mou tel que du 
caoutchouc. A sa surface, se trouvent des motifs en saillie, 
moulds, qui sont les motifs d' impression. Un cylindre 
intermediaire 34 ou 36 est en contact du cylindre applicateur 
20 30 ou 32. Ce cylindre intermediaire est trame et en materiau 
dur. Enfin, un cylindre plongeur 38 ou 40 est en contact du 
cylindre intermediaire 34 ou 36. L'e cylindre intermediaires 34 
ou 36 et le cylindre plongeur 38 ou 40 sont contenus dans un 
bac a encre 42 ou 44. 
25 Le fonctionnement de 1' ensemble d' impression selon 

1' invention est le suivant. One premiere couche 46 de papier 
absorbant aliment^ par une premiere bobine (non representee) 
arrive dans 1' ensemble d' impression selon 1' invention. Elle 
est guidee par 1' intermediaire de poulies 48 et 50 jusqu'au 
30 module de gaufrage - encollage 10. II passe dans I'intervalle 
de serrage entre le cylindre gaufreur 18 et le cylindre de 
contre-pression 22. La couche ressort gaufree de cet 
intervalle, grace a la pression exercee par les motifs de 
gaufrage graves sur le manchon 20 et epouse ces motifs de 
35 gaufrage. Le cylindre plongeur 26 preleve de la colle dans le 
bac 28. La colle est transferee sur le cylindre intermediaire 
24. Le cylindre intermediaire 24 depose la colle sur les 
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motifs gaufres qui forment des protuberances. Selon un mode de 
realisation prefere, la colle utilisee est coloree. 

Una deuxieme couche 52 de papier absorbant, alimentee par 
une deuxieme bobine (non representee), arrive dans 1' ensemble 

5 d' impression selon 1' invention. Elle est guidee par 
1' intermediaire d' une poulie 54 jusqu'au. niveau de 
I'intervalle de serrage entre le cylindre gaufreur 18 et la 
contre-partie motrice 16. Dans cet intervalle, la couche 46 
gaufree et guidee par le cylindre gaufreur 18, et la couche 52 

10 sont assemblees. La colle deposee sur les motifs gaufres 
permet la solidarisation des deux couches. Les motifs de 
gaufrage ressortent done en couleur grace a la colle deposee 
sur la face interieure de la couche 46. 

Les deux couches solidarisees' sont ensuite guidees autour 

15 du cylindre contre-partie 16 jusqu'au premier module 
d' impression 12 et passent dans 1' intervalle de serrage entre 
le cylindre contre-partie 16 et le cylindre applicateur 30. 

Au niveau du premier module d' impression 12., le cylindre 
plongeur 38 preleve de I'encre dans le bac a encre 42. L' encre 

20 est ensuite transferee sur le cylindre intermediaire 34. Ce 
cylindre intermediaire 34 depose ensuite I'encre sur les 
motifs d' impression en saillie a la surface du cylindre 
applicateur 30. Le cylindre applicateur 30 depose alors 
I'encre sur la face exterieure de la couche 4 6 et ■ imprime 

25 ainsi un premier jeu de motifs sur le produit constitue par 
les deux couches 4 6 et 52. 

Les deux couchese sont ensuite guides par la contre- 
partie 16 vers le deuxieme module d' impression 14. Par une 
sequence d'etapes identique a celle des etapes d' impression 

30 realisee au niveau du premier module d' impression 12, un 
deuxieme jeu de motifs est imprime sur la face exterieure de 
la couche 46. 

Les deux couches sont ensuite guidees par la contre- 
partie jusqu'a la poulie 56. Par 1 ' intermediaire de cette 
35 poulie 56 et de la poulie 58, les deux couches sortent de 
1' ensemble d' impression selon 1' invention. 
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Le produit obtenu est represente sur la figure 2, du cote 
de la face imprimee . La couche 4 6 est vue par sa face 
ext^rieure. Sur cette face sont representes des motifs 
complexes en forme de fleur. Ces motifs complexes sont 
5 constitues par les motifs gaufr^s 60, les motifs 62 imprimes 
au niveau du premier module d' impression et les motifs 64 
imprimis au niveau du deuxieme module d' impression . L' encre 
deposee sur les motifs gaufres 60 apparalt par transparence 
puisqu'elle a ete deposee sur la face interieure de la couche 
10 46. Selon un mode de realisation prefers, les motifs sont de 
couleurs differentes. 

Sur la figure 3, on peut observer une vue partielle en 
coupe selon I'axe A-A du produit represente sur la figure 2. 
Ce produit 66 est const itue des deux couches 4 6 et 52. La 
15 couche 46 dispose de deux elements 68 et 70 du motif gaufre 
60. Ces deux Elements representent , sur la face interieure de 
la couche 48, deux protuberances sur lesquelles a ete deposee 
la colle 12 qui solidarise les couches 46 et 52. Sur la face 
exterieure de la couche 46, on observe des depots d' encre 74 
20 correspondant au motif imprime 62. Les depots d' encre 
correspondant au motif imprime 64 ne sont pas representes sur 
cette figure. 

L' ensemble d' impression selon 1' invention permet done de 
realiser en une seule 6tape des motifs gaufres et des motifs 

25 imprimes de formes differentes et de couleurs differentes. De 
plus, on constate qu'entre les differentes Stapes de gaufrage 
et d' impression, les couches sont toujours guidees par la 
contre-partie motrice et ^pousent cette derniere, ce qui rend 
toute deformation du papier impossible. Grace a 1' ensemble 

30 d' impression selon 1' invention, " il est done possible de 
combiner des motifs gaufres et des motifs imprimes afin 
d'obtenir un motif complexe, sans aucun risque de voir, 
apparaitre un decalage entre les motifs gaufres et les motifs 
imprimes. 

35 un autre avantage du dispositif selon 1' invention est que 

les differentes modules sont interchangeables . En effet, il 
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est possible de remplacer un module d' impression par un 
deuxieme module de gaufrage - encollage- 

De plus, 1' Utilisation d' un manchon dispose sur le 
cylindre de gaufrage permet de changer tres rapidement de 
motifs. En effet, contrairement aux ensembles de gaufrage 
classiques dont le demontage est une operation delicate et 
longue, 1' ensemble d' impression selon 1' invention est tres 
f acilement demontable . 

Selon un autre mode de realisation, 1' ensemble 
d' impression selon 1' invention comporte trois entrees de 
maniere a fabriquer un produit comportant trois couches. La 
troisieme couche qui constitue. le deuxieme pli exterieur est 
guidee vers un module de gaufrage - encollage different du 
premier de tel sorte que les deux couches ext'erieures sont 
gaufrees et encollees, la couche interieure restant lisse. On 
obtient alors un produit fini constitue de trois couches, dont 
les deux couches exterieures comportent des motifs gaufres et 
imprimes . 
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REVENDI CATIONS 

1. Ensemble d' impression de produits a usage sanitaire 
et domestique en papier absorbant, comprenant au moins un 
module d' impression (12, 14) et au moins un module de gaufrage 
- encollage (10) caracterise en ce qu' il comprend un cylindre 

5 contre-partie moteur (16) commun audit module d' impression et 
audit module de gaufrage - encollage et entralnant lesdits 
modules, dans le but d'obtenir des produits multi-couches 
comprenant des motifs gaufres (60) et des motifs imprimes (62 
et 64), lesdits motifs gaufres (60) et lesdits motifs imprimes 

10 (62 et 64) pouvant etre combines pour former un motif 
complexe . 

2. Ensemble d' impression selon la revendication 1, dans 
lequel ledit module d' impression (12 ou 14) est const itue d'un 

15 cylindre applicateur ou cliche (30 ou 32) en materiau mou, 
d'un cylindre interm^diaire trame (34 ou 36) en materiau dur, 
d'un cylindre (38 ou 40) en materiau mou dit cylindre plongeur 
et d'un bac a encre (42 ou 44) . 

20 3. Ensemble d' impression selon I'une des revendications 

1 ou 2, dans lequel ledit module de gaufrage - encollage (10) 
est constitue par un cylindre gaufreur (18) en acier, un 
cylindre jouant le role de contre-pression (22), un cylindre 
intermediaire (24), un cylindre plongeur (26) et un bac ^ 

25 colle (28). 

4. Ensemble d' impression selon la revendication 3, dans 
lequel ledit cylindre jouant le role de contre-pression (22) 
est en materiau mou tel que du caoutchouc ou tout materiau 

30 equivalent. 

5. Ensemble d' impression selon la revendication 3, dans 
lequel La surface du cylindre jouant le role de contre- 
pression (22) est en acier et sa surface est la contrepartie 

35 femelle dudit cylindre gaufreur (IS). 
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6* Ensemble d' impression selon la revendicat ion 3, 4 ou 
5, dans lequel ledit cylindre gaufreur (18) porte un manchon 
grave (20) interchangeable. 

5 

7. Ensemble d' impression selon la revendicat ion 6, dans 
lequel ledit manchon (20) est en ceramique, bakelite ou tout 
autre matiere ayant des caracteristiques physiques 
equivalentes . 

10 

8. Ensemble d' impression selon I'une des revendications 
precedentes dans laquelle ledit cylindre contre-partie (16) 
est un cylindre en acier chrome. 

15 9. Ensemble d' impression selon I'une des revendications 

precedentes^ dans lequel lesdits -modules d' impression (12 ou 
14) et de gaufrage - encollage (10) sont interchangeables . 
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FIG. 1 
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FIG. 3 
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